Anmerkungen und Bedinqungen zur Kanal- und Formstiickfertiqung

1. Als gm gerade Kanéle bzw. Formkanal werden berechnet:
a) Enddeckel zum Einpunkten als Formkanal
b) gerade Kanale L < 900 mm als Formkanal

2. Zum Einzelpreis werden berechnet:
a) Enddeckel mit Profilrahmen
b) Von der Norm DIN 18379 abweichende Teile
c) Zusammenbau mehrerer einzelner Teile zu einem Gesamtteil
3. Profilrahmen fur gefalzte Kanale:
B Profilrahmen Seite a/b
B Profilrahmen Seite c/d
m Profilrahmen Seite a / b bei Ubergang RS und RA, d ohne Flansch
B Profilrahmen bei zusammengesetzten Formsticken
Nach ALS Norm werden eingesetzt:
B bis 1.000 mm gr6Bte Seitenlange 20 mm Profil
® von 1.001 bis 2.500 mm gr6Bte Seitenldnge 30 mm Profil
B ab 2.501 mm gréBte Seitenlange 40 mm Profil

4. Leitbleche bei Bogen- und Kniestlcken fir gefalzte Kanale (entspricht
DIN 18379)

B BogenmalfB 400 bis 1.250 mm 1 Leitblech
B Bogenmaf 400 bis 2.000 mm 2 Leitbleche
B BogenmalfB tber 2.000 mm 3 Leitbleche

5. Kanalversteifungen:

Die Kanéle sind quer zur Luftrichtung mit Sickenversteifungen ausgefthrt. Ab einer
Kantenldnge a bzw. b = 1251 mm und einer Kantenlange L von 1400 mm, sowie
bei unginstigen Querschnittverhaltnissen werden durch zusétzliche Versteifung
hohe Stabilitaten erreicht.

6. Ausflhrung der Liftungskanale

Luftkanale und Formstiicke aus sendz. - verz. Stahlblech nach DIN 24190 und

DIN 24191 Form F, Druckstufe 1 und 4 bis 1000 Pa bzw. - 630 Pa mit RAS-
Kanalfalz, Formteile mit Pittsburgh- oder Schnappfalz, alle SchuBverbindungen mit
Profilrahmen und Winkel versehen, Winkelecken mit Dichtungsmasse ausgespritzt,
jedoch ohne Verbindungs-, Dichtungs- und Aufhédnge- bzw. Befestigungsmaterial.
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