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Fa: _________________BV: _______________________________Datum:_______ 

Lüftungskanäle und Formstücke 
Geschweißt mit Winkelflanschen (Dichtigkeit nach DIN 24 194 / IV) 

LV. Pos: ______________ Menge: __________ 

Die Längsnähte werden geschweißt, als Flansche werden warmgewalzte Winkel-Profile nach DIN 1028, innen (oder außen) jeweils 
mittels einer Stirnkehlnaht umlaufend dicht aufgeschweißt, gebohrt mit Landlöchern  nach Hausnorm. 
Die Dichtflächen der Flansche sind nicht bearbeitet (je nach Anforderung hierfür geeignetes Dichtungsmaterial verwenden). 
Normschußlängen nach Wahl des Herstellers (2000 mm + ca. 10 mm). 

Kantenlänge von ________ bis ______  Kantenlänge von ______ bis ________  

Druck max. ________ Pa ______ Pa Druck max. ______ Pa ________ Pa 

Blechstärke ________ mm   Blechstärke ______ mm   

Flansch max. ____________________  Flansch max. __________________  

Material ____________________  Material __________________  

Oberfläche ____________________  Oberfläche __________________  

Preis Kanal ____________________ EUR/m² Preis Kanal __________________ EUR/m² 

Preis Formstück ____________________ EUR/m² Preis Formstück __________________ EUR/m² 

ZB:_______________________________________  Festpreisbindung: ________________________ 

LZ: __________________________ nach technischer Klarheit u. vorheriger Einplanung   

 
 Versteifung durch innenliegende Rohrstützen 

 Versteifung durch außenliegende Hutprofile 

 Ab Werk  Frei Baustelle, unabgeladen  Verpackung 

 Schweißverfahren: Handschweißnähte MAG od. wahlweise WIG / plasmavollmech. 

 nekaldicht  Materialbelegung nach DIN 50049 (EN 10204) 

 Dichtigkeitsprobe (Nekaltest, Farbeindringprüfung, Durchstrahlungsprüfung, etc.) 

 Dekontaminierbare Ausführung, Schweißnähte beidseitig (spaltfrei) 

 Schweißnähte ausgeführt von geprüften Schweißern nach DIN EN 287 - 1 

Preise ohne Schrauben-, Dichtungs- und Aufhängematerial (bei Angeboten inkl. Montage enthalten). 
Abrechnung nach VOB DIN 18379, jedoch Mindestabrechnung 1 m² je Kanal oder Formteil. 
Wir weisen darauf hin, dass Durchbiegungen im elastischen Bereich an den Flanschen und Blechflächen möglich sind. 
Schweißnähte nach DIN EN 25817/D, Fertigungstoleranzen nach DIN 24190/91 bzw. EN 13920 C/G (nicht für Kanalwandungen). 
Bei größeren Querschnitten, wie oben angegeben, werden Kanal- bzw. Formstückeinzelteile (Ausführung nach Rücksprache) für 
bauseitige Verschraubung gefertigt. Preis ohne Ausmessen, gefertigt wird nach Ihren Stücklisten. Techn. Änderungen vorbehalten. 


